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internal channel arrangement formed in cast plate 
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Abstract of DEI 9930966 

The contact pressure plate (22) is mainly ring-shaped. It has a channel arrangement (58) extending 
from a radially inner section (62) to a radially outer section (64). The arrangement has one or more 
channels (60), which are open within these sections. Each channel has mainly even profiling and/or 
profile size. A wall section separating two channels is pref. profiled like a turbine blade. The channels 
are formed in a cast plate by the use of lost elements, pref. of wax. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ AnpreSplatte fur eine Reibungskupplung 

@ Eine AnpreSplatte (22) fur eine Reibungskupplung (10) • f g 

Ist im wesenttichen ringartig ausgeblldet In der Anprefi- 
platte (22) ist eine sich von einem radial Inneren Bereich 

(62) 2u einem radial auBeren Bereich (64) derselben er- ' ^ 27 

streckende Kanalanordnung (58) vorgesehen. " ' -'^^ ^ 



<0 
0) 

o 

« 

0> 
UJ 

o 




BUNDESDRUCKEREI 11.00 002 064/193/1 



13 



DE 199 30 966 A 1 



findungsgemaBe AnpreBplatte umfassen. 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die beilie- 
genden Zeichnungen anhand bevorzugter Ausgestaltungs- 
formen dctailliert beschricben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Tcil-Langsschnittansicht, wclche prinzipiell 5 
den Aufbau einer Keibuiigskuppiung mit einer AnpreBplatte 
darslellt; 

Fig, 2 eine perspekdvische Darstellung einer AnpreB- 
platte gemaB einer ersten Ausgestaltungsform der vorliegen- 
den Erfindung; 10 

Fig. 3 eine Axialansicht der erfindungsgen^Ben AnpreB- 
platte gemaB Fig. 2, teilweise im Schnitt; 

Fig. 4 eine Schnittansicht der in Fig. 3 dargestellten An- 
preBplatte langs einer Linie IV-IV in Fig, 3; 

Fig. 5 eine Ansicht der in Fig. 3 dargestellten AnpreB- 15 
platte in Blickriditung V; 

Fig. 6 eine Teil- Axialansicht der in Fig. 3 dargestellten 
AnpreBplatte im Schnitt; . 

Fig. 7 eine der Fig. 6 entsprechende Ansicht einer aiteraa- 
tiven Kanalkonfiguraiion; 20 

Fig, 8 eine perspektivische Ansicht einer altemativen 
Ausgestaltungsform der erfindungsgemaBen AnpreBplatte; 

Fig. 9 eine weitere der Rg. 6 bzw. der Fig. 7 entspre- 
chende Ansicht einer altemativen Kanalkonfiguraiion. 

Die Fig. 1 zeigt prinzipiell den Aufbau einer allgemein 25 
mit 10 bezeichneten Reibungskupplung. Die Reibungskupp- 
lung 10 umfaBt eine im folgenden detaillierter beschriebene 
Druckplattenbaugruppe 12, deren (Jehause 14 im radial au- 
Bercn Bereich durch eine Mehrzahi von Schraubbolzen oder 
in sonstiger Weise mit einem Schwungrad 16 fest verbunden 30 
ist. Das Schwungrad 16 ist wiederuin drehfesi mit einer An- 
iricbsv^'elle, beispielswctse einer Kutbelwclle 18, fest ytt- 
bunden. Die Druckplatlenbaugnippe 12 umfaBt femer dne 
AnpreBplatte 22, die im GehSuse 14 in Richtung einer Dreh- 
achse A bewegbar, im wesentlichen jedoch drehfest gehal- 35 
ten ist, beispiels weise iiber eine Mehrzahi von in Umfangs- 
richtung verteilt positionierten Tangentialblattfedem, Die 
AnpreBplatte 22 weist an einer ihrer axialen Seiten, namlich 
der Seite24, einen schneid^artigen Bereich ggf. auch unter 
Zwischenlagerung einer VerschleiBnachstellvorrichtung 40 
auf, der ixnter Beaufschlagung eines Kraftspeichcrs 26, bei- 
spiclsweisc einer Membranfcdo: 26, stcht. Die Membranfc- 
der 26 ist in ihrem radial mittleren Bereich iiber cine Mehr- 
zahi von Distanzbolzen 28 und unter Zwischenlagerung von 
Drahtringen am Gehause 14 getragen. Radial innen stdit die 45 
Membranfeder 26 unter Beaufschlagung eines nur schema- 
tisch dargestellten Ausriickermcchanismus 13. Bei Ver- 
schiebung des AusrUckennechanismus 10 in der Darstellung 
der Fig. 1 nach links, d. h. auf das Schwungrad 16 zu, vec- 
schwenkt die Membranfeder 26 mit ihrem radial inneren 50 
Bereich in der entsprechenden Richtung und verschwenkt 
mit ihrem radial auBeren Bereich in entgegengesetzter Rich- 
tung, so daB die Beaufschlagung des schneidenartigen Be- 
reichs der AnpreBplatte 22 zumindcst teilweise aufgehobcn 
wird und die AnpreBplatte 22 durch die Vorspannung der 55 
Tangentiaiblatttedem sich vom Schwungrad 16 weg bewe- 
gen kann. 

An ihrer entgegengesetzten axialen Seite 32 weist die An- 
preBplatte 22 einen Reibflachenbereich 34 auf, welcher im 
cingerucktcn Zustand der Kupplung zur Anlage an den 60 
Reibbelagen 36 einer allgemein mit 38 bezeichneten Kupp- 
lungsscheibe kommt An der anderen a^dalen Seite liegen 
dann die Reibbelage 36 an einer Reibflache 40 des Schwun- 
grads 16 an. 

Die Kupplungsscheibe 38 umfaBt femer einen Torsions- 65 
schwingungsdampfer 42 mit einer Mehrzahi von Dampfer- 
elcmenten, bcispiclswcisc Danipfcrfcdcrn 44, iiber wclchcn 
die Reibbelage 36 mit einer Nabe 46 der Kupplungsscheibe 



verbunden sind. Der Torsionsschwingungsdampfer 42 weist 
einen herkommlichen Aufbau mit zwei Deckscheiben und 
dner Nabenscheibe auf, zwischen welchen die Fcdcrn 44 
wirken. Die Nabe 46 der Kupplungsscheibe 38 weist eine 
Innenverzahnung auf, die mit einer AuBenverzahnung einer 
beispielsweise in der Kurbelwelle 18 iiber ein Lager 50 gc- 
lagerten Getriebeeingangswelle oder sonstigen VfeUc 52 in 
Kanuneingrifif sieht. 

Bei derartigen Reibungskupplungen besteht das Problem, 
daB insbesondere bei Ein- und Auskuppelvorgangen oder 
bei Durchfuhrung eines Schlupfbetriebs, beispielsweise bei 
Kriechfahrt, durch die erzeugte Reibwarme im Bereich der 
AnpreBplatte 22 ein sogenannter "Schirmeffekt" auflretoi 
kann, bei dera die AnpreBplatte sich insbesondere in ihrem 
radial auBeren Bereich vom Schwungrad weg verformt, so 
daB der Reibflachenbereich 34 eine nach radial innen hin 
sich vcrjiingcndc kcgelstumpfartigc Konfiguration an- 
nimmt Dies hat zur Folge, dafi zum einen der effektive Rei- 
bradius, d. h. der mitQere Reibradius» nach radial innen ver- 
lagert wird, so daB bei gleichbleibender Anprefikraft das 
maximal tibertragbareDrehmoment abnimiuL Femer nimmt 
die Belastung der Reibbelage 36 der Kupplungsscheibe 38 
ira radial inneren Bereich zu. 

Um diesen Effekt zu vermeiden, schlagt die vorliegende 
Erfindung, wie im folgenden beschrieben, eine bestimmte 
Konfiguration im Bereich der AnpreBplatte vor, durch wel- 
che in zuverlassig wirkender Art und Weise dafiir gesorgt 
wird, daB die durch Reibung eaeugte Warme aus dem Be- 
reich der AnpreBplatte 22 wieder abgefuhrt wird. 

Eine erste Ausgestaltungsform einer derartigen AnpreB- 
platte isi in den Fig. 2 bis 6 gezeigt, Man eikennt in der Fig. 
2 die kreisnngattig ausgebildete AnpreBplatte 22 mit ihren 
durch die Membranfeder 26 beaufischlagbaren schnddenar- 
tigen Bereichen 54 und den nach radial auSen vorspringen- 
den AnsStzen 56 zur Vcrbindung derselben mit den Tangen- 
tialblattfedem. In ihrem axial mittleren Bereich, d. h. zwi- 
schen den beiden axialen Seiten 24, 32, weist die AnpreB- 
platte 22 eine Kanalanordnung 58 auf. Diese Kanalanord- 
nung 58 umfaBt, wie in den Fig. 3 und 6 zu erkennen ist, 
eine Mehrzahi von Kanalen 60, die sich im wesentlichen 
entlang einer Radiallinie R von einer Innenumfangsflache 
62 der AnpreBplatte 22 zu einer AuBenumfangsftachc 64 
derselben ersu^cken, d. h. die Kanale 60 weisen eine radial 
innere Ofinung 66 und eine radial auBere Offnung 68 auf 
und sind zwischen diesen Oflhungen 66 und 68 im wesent- 
lichen nicht offen. Dreht sich die AnpreBplatte 22 ini Betrieb 
der Rcibungskupphmg 10, so wird durch die einwiricende 
Zcntrifugalkraft die sich in den Kanalen 60 befindliche Luft 
nach radial auBen ge&rdert, wobei durch die Sogwirkung 
von radial innen her Msche Luft nachstromt Die Luft kon- 
taktiert in den Kanalen 60 eine relativ groBe OberflSche der 
AnpreBplatte 22 und es wird dabei W3rme von der AnpreB- 
platte 22 auf die die Kanale 60 durchstromende Lufttibertra- 
gcn. Es kann somit in zuverlassiger Art und Weise dafur ge- 
sorgt wcrden, daB die Erwarmung der AnpreBplatte 22 ein 
bestimmtes AusmaB nicht uberschreitet und der Schirmef- 
fekt im wesentlichen vollstandig venuieden wird. 

Aus herstellungstechnischen Griinden ist es vorteilhaft, 
die Kanale 60 so wie in den Fig. 3 und 6 erkennbar, geradli- 
nig auszubilden, da dann in einfachcr Weise die Kanale 60 
durch Bohren in einen integralen Korper der AnpreBplatte 
22 eingebracht wecden konnen. Hi^ konnen auch, wie ins- 
besondere in Fig. 6 ericennbar, Kanale 60 mit unterschiedli- 
cher Querschnittsabmessung vorgesehen sein. Femer ist es 
bei dieser Konfiguration moglich, die Kanale 60 nicht so 
einzubringen, daB sie sich genau entlang einer Radiallinie R 
erstrcckcn, sondem sie konnwi beziiglich der Radiallinie R, 
jedoch in der zur Drehachse A orthogonal iiegenden Ebene 
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&idungsgema6e Anprefiplatte umfassen. 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die beilie- 
genden Zeichnungen anhand bevorzugtcr Ausgestaltungs- 
formen dctaillicrt bcschricbcD. Es zcigt 

Fig. 1 eine Teil-Langsschnittansicht, welche prinzipiell 
den Aufbau einer Reibiingskuppiung mit einer Anprefiplatte 
darstellt; 

Fig. 2 eine perspektivische Darslellung einer Anprefi- 
platte gemaB einer etsten Ausgestaltungsfonnder vcdiegen- 
den Erfindung; 

Fig. 3 eine Axialansicht der erfindungsgenafien Anprefi- 
platte gemafi Fig. 2, teilweise im Schnitt; 

Fig, 4 eine Schnittansicht der in Fig. 3 dargestellten An- 
prefiplatte langs einer Linie IV-IV in Fig. 3; 

Fig« 5 eine An^cht der in Fig. 3 daigestellten Anprefi- 
platte in Blickrichtung V; 

Fig, 6 eine Teil-Axialansicht der in Fig. 3 dargestellten 
Anpiefiplatte im Schnitt; . 

Fig. 7 eine der Fig. 6 entsprechende Ansichl einer alteraa- 
tiven Kanalkonfiguradon; 

Fig, 8 eine perspektivische Ansicbt einer altemativen 
Ausgestaltungsform der erfindnngsgemafien Anprefiplatte; 

Fig. 9 eine weitere der Fig. 6 bzw. der Fig. 7 entspre- 
chende Ansicht einer altemativen Kanalkonfiguration, 

Die Fig. 1 zeigt prinzipiell den Aufbau einer allgemein 
mit 10 bezeichnetwi Reibungskupplung. Die Reibungskupp- 
lung 10 umfafit eine im folgenden detaillierter beschriebene 
Dnickplattenbaugruppe 12, deren (Jehause 14 im radial au- 
fiercn Bereich durch eine Mehrzahl von Schraubboizen oder 
in sonstigerWeise miteinemSchwungradl6festvexbunden 
isL Das Schwungrad 16 ist wiedeium drehfest mit einer An- 
triebswelle, beispielsweise einer Kurbelwelle 18, fcst ver- 
bunden. Die Druckplailenbaugnjgppe 12 umfafit femer eine 
Anprefiplatte 22, die im Gehause 14 in Rtchtimg einer Dreh- 
achse A bewegbar, im wescntlichen jedoch drehfest gehal- 
ten ist, beispielsweise iiber eine Mehrzahl von in Umfangs- 
richtung verteilt positionierten Tangentialblattfedem. Die 
Anprefiplatte 22 weist an einer ihrer axialen Seiten, namlich 
der Seite24, einen schneid^iartigen Bereich ggf. auch unter 
Zwischenlagerung einer Verschleifinachstellvorrichtung 
auf, der unter Beaufschlagung eines Kraftspeichers 26, bei- 
spielsweise einer Membranfedcr 26, steht. Die Membranfe- 
der 26 ist in ihrem radial midleren Bereich iiber eine Mehr- 
zahl von Dislanzbolzen 28 und unter Zwischenlagerung von 
Drahlringen am Gehause 14 getragen. Radial innen steht die 
Membranfeder 26 unter Beaufischlagung eines nur schema* 
tisch dargestellten Ausriickermcchanismus 13. Bei Ver- 
schiebung des Ausriickermechanismus 30 in der Darstellung 
der Fig. 1 nach links, d. h. auf das Schwungrad 16 zu, ver- 
schwenkt die Membranfeder 26 mit ihrem radial inneren 
Bereich in der entspre<:henden Richtung und verschwenkt 
mit ihrem radial auBeren Bereich in entgegengesetzter Rich- 
lung, so dafi die Beaufschlagung des schneidenartigen Be- 
reichs der Anprefiplatte 22 zumindest teilweise aufgehoben 
wird und die Anprefiplatte 22 durch die Vorspannung der 
Tangentiaiblattfodem sich vom Schwungrad 16 weg bewe- 
genkann. 

An ihrer entgegengesetzten axialen Seite 32 weist die An- 
prefiplatte 22 einen ReibfiSchenbereich 34 auf, welcher im 
eingeriicktcn Zustand der Kupplung zur Anlage an den 
Reibbelagen 36 einer allgemein mit 38 bezeichneten Kupp- 
lungsscheibe kommt An der anderen axialai Seite liegen 
dann die Reibbelage 36 an ein^ Reibflache 40 des Scfawun- 
grads 16 an. 

Die Kupplungsscheibe 38 umfafit femer einen Torsions- 
schwingungsdampfer 42 mit einer Mehrzahl von Dampfer- 
elcmenten, beispielsweise Dampfcrfcdcra 44, iiber welchen 
die Reibbelage 36 mit einer Nabe 46 der Kupplungsscheibe 



verbunden sind. DerTorsionsscfawingungsdampfer 42 weist 
einen hoicommlichen Aufbau mit zwei Deckscheiben und 
einer Nabenscheibe auf, zwischen welchen die Fcdern 44 
wirken. Die Nabe 46 der Kupplungsscheibe 38 weist cine 

5 Innenvcrzahnung auf, die mit einer AuBenvcrzahnung einer 
beispielsweise in d& Kurbelwelle 18 iiber ein Lager 50 ge- 
lagerten Getriebeeingangswelle oder sonsdgen Welle 52 in 
Kanuueingriff sieht. 
Bei deraitigen Reibungskupplungen besteht das Problem, 

10 dafi insbesondere bei Ein- und Auskuppelvorgangen oder 
bei Durchfuhrung eines Schlupfbetriebs, beispielsweise bei 
KriechfahrU durch die erzeugte Reibwarme im Bereich der 
Anprefiplatte 22 ein sogenannter "Schirmeffekt" auftretai 
kann, bei dem die Anprefiplatte sich insbesondere in ihrem 

15 radial auficaren Bereich vom Schwungrad weg vaformt, so 
dafi der Reibflachenbereich 34 eine nach radial innen bin 
sich vcrjiingcnde kcgclstumpfartige Konfiguration an- 
nimmL Dies hat zur Folge, dafi zum einen der eSektive Rei- 
bradius, d. h. der mittlere Reibradius, nach radial mnen ver- 

20 lagert wird, so dafi bei gleichbleibender Anprefikraft das 
nmiinal iibertragbare Drehmoment abninamt Femer nimmt 
die Belastung dear Reibbelage 36 der Kupplungsscheibe 38 
im radial inneren Bereich zu. 

Urn diesen Effekt zu vemieiden, schlagt die vorliegende 

25 Erfindung, wie im folgenden beschrieben, eine bestimmte 
Konfiguration im Bereich der Anprefiplatte vor, durch wel- 
che in zuveriassig wirkender Art und Weise dafiir gesorgt 
wild, dafi die durch Reibung erzeugte Warme aus dem Be- 
reich der Anpn^fiplattc 22 wieder abgefuhrt wird. 

30 Hne erste Ausgestaitungsfoim einer d^artigen Anprefi- 
platte isi in den Fig, 2 bis 6 gezeigL Man ericennt in der Fig. 
2 die kreisringartig ausgebildeie Anprefiplatte 22 mit ihren 
durch die Membranfeder 26 beaufischlagbaren schneidenar- 
dgen Bereichen 54 und den nacb radial auBen vorspringen- 

35 den Ansatzen 56 zur Verbindung derselben mit den Tangen- 
tialblattfedem. In ihrem axial mittleren Bereich, d. h. zwi- 
schen den beiden axialen Seiten 24, 32, weist die Anprefi- 
platte 22 eine Kanalanordnung 58 auf. Diese Kanalanord- 
nung 58 umfafit, wie in den Fig. 3 und 6 zu erkennen ist, 

40 eine Mehrzahl von Kanalen 60, die sich im wescntlichen 
entiang einer Radiallinie R von einer Innenumfangsflache 
62 der Anprefiplatte 22 zu einer AuBenumfangsilachc 64 
derselben erstrecken, d. h. die Kai^e 60 weisen dne radial 
innere Of&iung 66 und eine radial Sufieie Qffhung 68 auf 

4S und sind zwischen diesen Ol&ung^ 66 und 68 im wesent- 
lich^ nicht offen. Dreht sich die Anprefiplatte 22 im Betrieb 
der Reibungskupplung 10, so wird durch die einwirkende 
Zentrifugalkraft die sich in den Kanalen 60 befindliche Luft 
nach radial auBen gefordert, wobei durch die Sogwirkung 

50 von radial innen her fiische Luft nachstromt Die Luft kon- 
taktiert in den Kanalen 60 eine reladv grofie Oberflache der 
Anprefiplatte 22 und es wird dabei Warme von der Anprefi- 
platte 22 auf die die Kanale 60 durchstromende Luft iibertra- 
gcn. Es kann somit in zuverlassiger Art und Weise dafur gc- 

55 sorgt werden, dafi die Erwarmung der Anprefiplatte 22 ein 
bestimmtes Ausmafi nicht Qberschreitet und der Schirmef- 
fekt im wesendichen vollstandig vermieden wird. 

Aus herstelLungstechnischen Griinden ist es vorteilhaft, 
die Kanale 60 so wie in den Fig. 3 und 6 eckennbai; getadli- 

60 nig auszubildcn, da dann in einfachcr Weise die Kanale 60 
dutch Bohren in einen integralen Korper der Anprefiplatte 
22 eingebracht werden konnen. Hiar konnen auch, wie ins- 
besondere in F^. 6 erkennbar, Kanale 60 mit unterschiedli- 
cher Querschnittsabniessung vorgesehen sein. Femer ist es 

65 bei dieser Konfiguration moglich, die Kanale 60 nicht so 
einzubringen, daB sie sich genau entiang einer Radiallinie R 
erstrcckcn, sondera sie konnai beziiglich der Radiallinie R, 
jedoch in der zur Drehachse A orthogonal liegenden Ebene 
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der AnpreBplatte 22 geneigt verlaufen. Der Neigungswinkel 
kann je nach erforderlicher Forderkapazitat der auf diese Art 
und Weise gebildeten Pumpenanortlnung eingestellt war- 
den. 

Da bei der crfindungsgemaBcD AnpreBplatte- 22 die Ka- 
nalanordnung 56 im Innsen des Kdipers der AnpreBplatte 
22 positioniert ist und nicht, wie beiin Stand der Technik, an 
einer axialen Seile in Fonn von Kuhlrippen od, dgl. vorge- 
sehen ist, benotigt diese edindungsgemafie K<xifiguranon 
zur Warmeabfuhrkeinen zusatzlichen axialen Bauraum. 7m- 
satzlich wird aufgrund des Einbringens der Stromungska- 
nale in die AnpreBplatte 22 deren strukturelle Integritat 
nicht geschwacht. 

Die Fig, 7 und 9 zeigen andersartige Ausgestaltungsfor- 
men der erfindungsgemaBcn AnpreBplatte 22. Dort sind die 
Kanalc 60 der Kanalanordnung 58 nicht sich geradlinig er- 
strcckend, sondern gekruninit ausgebildet. Beispielsweise 
konnen die Kanale 60 der Ausgestaltungsform der Fig, 7 im 
wesenilichen einer Babnlinie T folgend ausgebildet sein, die 
ini inalhematischen Sinne einer aichiniedischen Spirale ent- 
spricht Oder angenahert isL Daibei ist vorzugsweise, wie in 
Fig. 7 erkennbar, die Krummung der einz^lnen Kanale 60 
derart, daB der Krliramungsbauch in der DrehrichtungD der 
AnpreBplatte vorangeht, d. h. die Bahnlinien T sind beziig- 
iich einer Radiailinie R entgegen der Drehrichtung D von ra- 
dial innen nach radial auBen bin weggekriimmt, wie man bei 
der in Fig. 7 rechts von der Radiailinie R liegenden Babnli- 
nie T erkennt. Bei Betrachtung von radial auBen nach radial 
innen sind diese Linien dann zur Radiailinie R hinge- 
kriimint. Bei der Ausgestaltungsform gemaB der Fig. 9 wei- 
sen die Kanale 60 zusaizlich zu ihrem gekriimtnten Veriauf 
noch eine sich andemde Quersdmitiskonfiguration auf. Dies 
wird dadurch erzeugt, daB in Umfangsrichtung einzelne Ka- 
nale 60 trennende Wandungsbeceicbe 70 bier nach Form von 
l\ubinenschaufetn oder Tragflachcn ausgebildet sind und 
von radial innen nach radial auBen gekriinunt und mit ab- 
nehmendcr Wandungsstarke ausgebildet sind. Auf diese Art 
und Weise kann der durch die erfindungsgemafie Stro- 
mungskanalanomdung 58 bereitgestellte Turbineneffekt 
nocb verstarkt ausgebildet sein. Man erkennt insbesondere, 
daB die Wandungsbereiche 70 ira radial innercn, in der 
Drehrichtung D vorancilenden Endabschnitt eine abgerun- 
dete Endkonfiguration 72 aufweisen und im radial auBeren 
Bereich eine spitz zulaufende Endkonfiguration 74 aulwei- 
sen. 

Kanalanordnungen 58, wie sie in den Fig. 7 und 9 darge- 
stcllt sind, konnen durch Bobren od. dgl. nicht angebracht 
werden. Insbesondere k6nnen auch Kanalanordnungen mit 
sich geradlinig erstreckenden Kanalen, deren Querschnitts- 
form Oder -abmessung sich im Erstreckungsverlauf andert, 
durch Bobren nicht eingebracht werden. Hier konnen andere 
Herstellungsverfahren angewandt werden, beispielsweise 
das Einbringen verlorener Kanaleleraente bei einem GieB- 
vorgang, wclche verlorenc Kanalelemente dann in der An- 
preBplatte verbleiben und die Stromungswege definieren. 
Femer ist das Einbringen von ausschmelzbaren Formkor- 
pem nioglich, die nach dem GieBen der AnpreBplatte durch 
starkes Erhiizen ausschnielzen und dann die gewiinscbten 
Kanale zuriicklassen. 

Eine alternative Ausgestaltungsform der erfindungsgema- 
Bcn AnpreBplatte, bei welcher insbesondere Kanalanord- 
nungen 58 mit komplexer Kanaiform erzeugt wenden kon- 
nen, ist in Fig. 8 gezeigt Dort umfafit die AnpreBplatte 22 
zwei Scheibenelemente 76, 78. Das Scheibenelement 76 
umfafit die schneidenartigen Bereiche 54 zur Auflage der 
Membranfcdcr, und das Scheibenelement 78 umfaBt die 
Vorspriinge 56 zur Verbindung mit den Tangentialblatifc- 
dem. An ihren aneinander anliegenden Flachenbereichen ist 



zumindest eines der Scheibenelemente 76, 78 mit einer Ver- 
tiefiingskonfiguration versehen, die dann, wenn die beiden 
Scheibenelemente mitcinander vcrbundcn sind, durch das 
jcweils andere der Scheibenelemente 76, 78 axial abgedeckt 

5 ist, so daB nur noch an der AuBoiumfangsflache 64 bzw. In- 
nenumfangsflache 62 eine jeweilige Ofihung 68 bzw. 66 der 
Kanale 60 verbleibt Beim Herstellen d^ beiden Scheiben- 
elemente 76, 78 konnen diese dann an ihren miteinander zu 
verbindenden Oberflachenbereichen mitbeliebigerFormge- 

10 bung zur nachfolgenden Fjreugung der Kanalanordnung 58 
versehen werden, insbesondere auch einer Konfiguration 
mit einzelnen Wandungsbereichen 70, wie in Fig, 9 gezeigt. 
Die beiden Scheibenelemente 76, 78 konnai dann beispiels- 
weise miteinander verscbweiBt, verklebt oder verlotet wer- 

15 den. Auch ist es moglich, diese beiden Scheibenelemente 
76, 78 miteinander zu vemieten. Die Art des Verbindungs- 
verfahrens, das zur Verbindung der beiden Scheibenele- 
mente 76, 78 dann herangezogen wird, bestimmt sich im 
wesentlichen auch nach der im Betneb auftretendra Bela- 

20 stung dieser Verbindung. 

Es set darauf hingewiesen, daB selbstversmndlich die in 
den Fig. 2 bis 6 erkennbaren geradlinig sich erstreckenden 
Kanale 60 durch das Zusammenfiigen zweier, beispiels- 
weise in einem GieBverfahren aus Stahl heigestellter Schei- 

25 benelemente erzeugt warden konnen. 

Patentanspriiche 

1. AnpreBplatte filr eine Reibungskupplung, wobei die 
30 AnpreBplatte (22) im wesentlichen ringartig ausgebil- 
det ist, dadurch gekennzeidmet, daB in der AnpreB- 
platte (22) eine sich von einem radial innerai Bereich 
(62) zu einem radial auBeten Bereich (64) derselben er> 
streckende Kanalanordnung (58) vorgesehen ist. 
35 2. AnpreBplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kanalanordnung (58) wenigstens ci- 
nen Kanal (60) aufweist. 

3. AnpreBplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Kanal (60) im radial 

40 inneren Bereich (62) und im radial auBeren Bereich 
(64) derringariigen AnpreBplatte (22) offcn ist. 

4. AnpreBplatte nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Kanal (60) im we- 
sentlichen nur in seinem radial inneren Bereich (62) 

45 und seinem radial auBeren Bereich (64) offen ist 

5. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gckcnnzcichnet, daB der wenigstens eine Kanal 
(60) sich von radial innen nach radial aufien im wesent- 
licben geradlinig erstreckt 

50 6. AnpreBplatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Kanal (60) sich im 
wesentlichen in radialer Richtung (R) ersu-eckt. 

7. AnpreBplatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Kanal (60) sich bc- 

55 zuglich einer radialcn Richtung geneigt erstreckt. 

8. AnpreBplatte nach einem der Anspriicbe 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Kanal 
(60) sich von radial innen nach radial auBen gekrUmntt 
erslreckt. 

60 9. AnpreBplatte nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Kanal (60) sich im 
wesentlichen in einer zur Drehachse (A) der AnpreB- 
platte (22) orthogonal^ Ebene erstreckt. 
10. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 2 bis 9, 

65 dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Ka- 
nal (60) Uber seine Erstreckungslangc cine im wesent- 
lichen gleichbleibcndc Querschnittsprofilietung oder/ 
und Querschnirtsabmessung aufweisL 
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11. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Ka- 
nal (60) eine sich ubcr seine Erstreclaingslange an- 
dcmde Qucrschnittsprofilierung oderAind Qucr- 
schnittsabniessung aufweist 5 

12. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 2 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein zwei inUiiifangsrich- 
tung unmittelbar benachbarte Kanale (60) Irenncnder 
Wandungsbereich (70) vorzugsweise nach Art einer 
Turbinenschaufel beziehungsweise einer Tragflache lO 
profiliertist. 

13. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanalanordnung (58) 
durch Bohren in der AnpreBplatte (22) gebildet ist 

14. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, is 
dadurch gekennzeichnet, dafi die AnpreBplatte (22) in 
einem GuBverfahren hergcsteUt ist und daB die Kanal- 
anordnung (58) durch HngieBen von varlorenen Ka- 
nalelementen gebitdei ist. 

15. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 20 
dadurch gdceimzeichnet, daB die AnpreBplatte (22) 
durch ein (}u8verfahren hergestellt ist und daB die Ka- 
nalanordnung (58) durch EingieBen und Ausschmelzen 
wenigstens eines schmelzbaren Formkoipers, vorzugs- 
weise Wachskorpers, gebildet ist 25 

16. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBplatte (22) 
zwei zusanmienfugbare Schdbcnelemente (76, 78) 
umfaBt und daB in wenigstens einem der Schcibenele- 
mente (76, 78) in dessen zur Veibindung mit dem ande- 30 
ren der Scheibenelemente (76, 78) vorgesehenen ()ber- 
flachenbeieich eine Vertiefungsanordnung zum Bilden 
der Kanalanordnung (58) durch Zusanmienfugen der 
beiden Scheibenelemente (76, 78) vorgesehen ist 

17. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 35 
dadurch gekennzeichnet daB die Kanalanordnung (58) 
innerhalb der AnpreBplatte (22) vorgesehen ist und an 
einer Innenumfangsftache (62) und einer AuBenum- 
fangsflSche (64) der AnpreBplatte (22) offen ist 

18. AnpreBplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 40 
dadurch gekennzeichnet daB die AnpreBplatte (22) nur 
an einer ersten axialcn Scite (32) zur Zusammcnwir- 
kung mit einer Kupplungsscheibe (38) ausgebildet ist 

19. AnpreBplatte nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AnpreBplatte (22) an einer zweiten 45 
axialen Seite (24) zur Beaufschlagung durch einen 
Kraftspeichcr (26) ausgebildet ist. 

20. Druckplattenbaugruppe, umfassend eine AnpreB- 
platte (22) nach einem der Anspriiche 1 bis 19. 

21. Reibungskupplung, umfassend eine AnpreBplatte 50 
(22) nach einem der Anspruche 1 bis 19 oder eine 
Druckplattenbaugruppe (12) nach Anspruch 20. 
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